ABICOR
Schweiben & Schneiden auf den Punkt gebracht. BINZELB




Erst die Peripherie komplettiert die Rationalisierungslésung eines Roboter-

arbeitsplatzes.

Bereits Ende der 70er Jahre hat ABICOR BINZEL, parallel zur Einfihrung der
ersten Roboter in der Automobilfertigung, mit der Entwicklung von Systemen

for das Schweifen mit Robotern begonnen.

Heute verfigt ABICOR BINZEL iber eine abgerundete Produktpalette von
Roboterbrennern und Roboterperipherieprodukten, die weltweit erfolgreich
rund um die Uhr im Einsatz sind.

Produktbegleitend steht ein Team von Spezialisten, sowohl im Stammhaus als
auch in den Tochtergesellschaften, fir problem- und kundenspezifische
Lésungen bereit. Ein After-Sales-Service, der neben der Installation, Inbetrieb-
nahme und individuell abgestimmten Schulungen auch die Unterstitzung und
Optimierung des Fertigungsprozesses beinhaltet. Schnelle Ersatzteilversorgung
und Reparaturen, auch vor Ort, inbegriffen.

Technologische Trends erkennen und umzusetzen ist eine der Stdrken des

Unternehmens.

Roboterschweiflen automatisiert -

Gegriindet 1945 spezialisierte sich die Alexander Binzel Schweisstechnik
GmbH & Co. KG sehr frih auf die Entwicklung und Produktion von
Schutzgas-Schweif3- und Schneidbrennern fir die Verfahren MIG/MAG,
WIG/TIG und Plasma.

Zahlreiche patentierte Entwicklungen prégen nachhaltig die Welt des
Schweif3ens und Schneidens und setzen internationale Standards.

Mit Gber 30 Tochtergesellschaften, mehr als 20 Exklusivvertriebspartnern und
weltweit Gber 800 Mitarbeitern, ist die ABICOR BINZEL Gruppe in mehr als

50 Landern vertreten.

Gefertigt wird im Stammhaus und in Dresden, sowie in den USA, Brasilien,
Schweiz, Indien und China.

1997 wurde weltweit die Dachmarke ABICOR als Ausdruck einer Unter-
nehmensstrategie etabliert, die auf Innovation und Globalisierung setzt und

eine klare Markenpolitik verfolgt.



B MIG/MAG-Schweif3brenner-System ,ABIROB®* luftgekiihlt
ABIROB® A360 / ABIROB® A500

B MIG/MAG-Schweif3brenner-System ,VTS-Interlock” flissiggekihlt
ROBO VTS 290 / ROBO VTS 500TS

B MIG/MAG-Schweif3brenner-System ,WH und WH-PP“ flissiggekihlt
ROBO WH 242 D / ROBO WH 455 D / ROBO WH 652 D TS

B WIG-SchweiBbrenner-System , ABITIG® WH" flissiggekihlt
ABITIG® WH 220 W / ABITIG® WH 400 W

H Roboterhalterung ,,CAT2”
.Kollisionen locker wegstecken ...”

B Brennerreinigungsstation , BRS-CC”
,Connect & clean ...”

H Frontinjektor ,ABIROB® TMS-VI”
.Reduziert die SchweiBspritzer-Anhaftung ..."

B Drahtabschneidevorrichtung ,, DAV”
.Der gute Schnitt ..."

B Brennerhalswechselsystem ,ATS-Rotor”

Work around the clock ...”

B Anti-Spritzerschutzmittel, Reinigungsfilze, KuhImittel, efc.

B WK 23 / WK 43
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MIG/MAG-Schweifbrenner ,,ABIROB®” luftgekihlt

B Hohe Belastbarkeit bei geringer BaugréBe — hervorragende Zuganglichkeit
bei optimaler Leistung

M Doppelt stabil durch , ALU-PROTECTION-SYSTEM” — maximaler Schutz und
TCP-Sicherheit — selbst bei einem ,Crash”

B Geringe Wartungszeiten — der modulare Aufbau des Systems garantiert
einen problemlosen und schnellen Austausch der Brennerhals- sowie
Schlauchpaketkomponenten — bei gleichbleibendem TCP, ohne zusétzlichen
Programmieraufwand

o

Technische Daten nach EN 60 974-7:

Belastung: 360 A CO,
290 A Mischgas M21
(EN 439)
Einschaltdaver: 100 %
Draht-z: 0,8-1,4 mm

Technische Daten nach EN 60 974-7:

Belastung: 500 A CO,
400 A Mischgas M21
(EN 439)
Einschaltdaver: 100 %
Draht-: 0,8-1,6 mm
Brennerhals Bestell-Nr.
Typ gerade 22° gebogen 35° gebogen 45° gebogen
ABIROB® A360 980.1023 980.1024 980.1025 980.1026
ABIROB® A500 980.1012 980.1013 980.1014 980.1015

Verschleif3- und Ausristteile gehéren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und anwendungsbezogen bestellen!

£

ABIROB® A360 | | =]
= t— _
ABIROB® A500 | l | I I }

I :lﬁ Anschlussmodul
ABIROB®
(280.1001)




ABIROB® A360, ABIROB® A500

Verschleiiteile
) X1 ) ) X2 |
| | | !
QA]:' l ) :I‘:QZZ @B:!:' ) @ 28

Gasdise (VE=5) oA X1 OB X2
Flaschenform ,FLUSH” * D12 68 mm 145.0599 D12 = =
Flaschenform ,RECESS” (- 2 mm) ** D12 70 mm 145.0600 D12 = =
Flaschenform ,STICK OUT” (+ 3 mm) *** 12 65 mm 145.0601 D12 = =
Konisch ,FLUSH” * @13 — — @13 75 mm 145.0589
Konisch ,RECESS” (- 2 mm) ** D13 - - D13 77 mm 145.0590
Konisch ,STICK OUT” (+ 3 mm) *** D13 - - D13 72 mm 145.0591
Konisch ,FLUSH” * D14 68 mm 145.0595 @14 = =
Konisch ,RECESS” (- 2 mm) ** D 14 70 mm 145.0596 D14 - -
Konisch ,STICK OUT” (+ 3 mm) *** D 14 65 mm 145.0597 D14 - -
Flaschenform ,FLUSH” * D14 - = @14 75 mm 145.0586
Flaschenform ,RECESS” (- 2 mm) ** D14 - - D 14 77 mm 145.0587
Flaschenform ,STICK OUT” (+ 3 mm) *** D 14 - - D 14 72 mm 145.0588
Konisch ,FLUSH" * 16 68 mm  145.0592 16 75 mm 145.0580
Konisch ,RECESS” (- 2 mm) ** D16 70 mm  145.0593 D16 77 mm 145.0581
Konisch ,STICK OUT” (+ 3 mm) *** D16 65 mm 145.0594 D16 72 mm 145.0582
Flaschenform ,FLUSH” * D16 - = D16 75 mm 145.0583
Flaschenform ,RECESS” (- 2 mm) ** D16 - - D16 77 mm 145.0584
Flaschenform ,STICK OUT” (+ 3 mm) *** D16 D16 72 mm 145.0585

* FLUSH = Stromduse bindig, ** RECESS = Stromduse zuruckstehend *xx STICK OUT = Stromdiise vorstehend

Stromduse (VE=10) Mé6 M8 Mé6 M8
CuCrZr versilbert @ 0,8 147.0054 147.0117 147.0054 147.0117
0,9 147.0172 147.0217 147.0172 147.0217
21,0 147.0245 147.0316 147.0245 147.0316
1,2 147.0382 147.0445 147.0382 147.0445
1,4 147.0519 147.0536 147.0519 147.0536
1,6 - 147.0590 - 147.0590
! 63,4 mm . . 70,0 mm
| ) | | |
o — '"'.'.l M6 / M8 s Ul
Diisenstock (VE=5)
Mé 142.0160 142.0159
M8 142.0163 142.0158
{11111 —— L& 1111 ——
Neck-Liner
fir Stahl & 0,8-1,2 149.0033 149.0033
D 1,4-1,6 149.0034 149.0034
fir Alu @ 0,8-1,0 149.0035 149.0035
D 1,2-1,6 149.0036 149.0036




MIG/MAG-Schweif3brenner ,ABIROB®”

Schlauchpakete und Zubehér

Schlauchpakete kpl.

Lange =1,15m L=1,25m [=1,35 m [=1,65 m [=2,15 m [=2,65 m [=3,15 m
Bestell-Nr. 785.6002 785.6007 785.6003 785.6004 785.6005 785.6006 785.6001

*Die Steuerleitung ist maschinenseitig nicht konfiguriert. Die Funktion ,stromloses Drahtférdern” wird tber die 10-adrige Steuer-
leitung realisiert. Stromquellenspezifische Ausfihrungen auf Anfrage.

Maf3 , L”
Beispiel:
Ml Bei 3,00 m ABIROB®-Schlauchpaket
ist [=3,15 m
I
Spirale / Seele bis L=2,15 m bis L=3,15 m
Spirdle @ 0,8-1,2 124.0135 124.0105
BSLpink*
—%) . 7116 124.0136 124.0108
BSlblue*
PA- 20,8-1,2 128.0039 128.0012
————y— s G406 128.0040 128.0020

* Spirale BSLpink und BSLblue (isoliert) fir den Einsatz von unlegierten und niedriglegierten Stahlen sowie fir rostfreie Stahle.
Eine komplett isolierte Drahtfhrung verhindert Beschédigungen durch ,Mikro-Lichtbégen” auf dem Draht. Der somit optimale Strom-
Ubergang im Kontaktrohr verbessert den SchweiBprozess. Fir Stromquellen mit optionaler Schweidraht-Sensorik ist die isolierte
Stahlspirale obligatorisch einzusetzen.

** PA-Seele fir den Einsatz von Aluminium- und Sonderdréhten. Gute Gleiteigenschaften und Abriebfestigkeit. Anwendungsgrenz-
temperatur 150 °C.

Halter zur Anbindung an die Roboterhalterung CAT2

Klemmhalter* ** Segmenthalter* * * Halter starr***

Individuelle TCP-Definition Vordefinierte Winkeleinteilung Fest definierter TCP
in 15° Schritten

*** Bestel-Nr. sieche Tabelle Seite 7



ABIROB® A Prinzipdarstellung mit starrem Halter

Klemmhalter ABIROB® A360 / A500 22° 366 0 780.0259
| ABIROB® A360 / A500 45° 338 0 780.0259
ABIROB® A360 / A500 35° variabel in 15° Schritten 780.0184

all'er slarr ABIROB® A360 / A500 22° 350 0 780.0268
ABIROB® A360 / A500 45° 350 0 780.0270

ABIROB® A360 / A500 0°/ 22°/ 45° 837.0500



MIG/MAG-Schweif}brenner-System ,,VTS-Interlock”

»Servicefreundlich, stabil, flexibel ...” Bl Flexible und schnelle Anpassung an wechselnde
Schweif3aufgaben

VTS-Interlock — das SchweiBbrenner-System von ABICOR BINZEL fir das B Genormte Schnittstelle — Interlock-Verbindung

universelle, automatisierte MIG/MAG-Schweiflen — erméglicht den einfachen M Reproduzierbare Brennerposition

Bl Flussiggekuhlt bis 500 A

B Technisch ausgereift und 100 % zuverldssig

und flexiblen Brennereinsatz unterschiedlicher Baugréfien und Geometrien
bei wechselnden SchweiBaufgaben. Genormte Schnittstellen — an allen VTS-
Modulen identisch — garantieren ein Optimum an Austauschbarkeit sowie
eine TCP-sichere Installation am Roboter oder an der Schweifvorrichtung.

Die reproduzierbare Brennerposition durch Interlock-Verbindung ,Nut- und
Passfeder”, der einfach zu wechselnde, crashstabile Brennerhals und die

langlebigen, leicht austauschbaren Schlauchpakete demonstrieren die hohe

Servicefreundlichkeit des Systems.

Technische Daten nach EN 60 974-7:

Belastung: 290 A Mischgas
M21 nach EN 439

Einschaltdaver: 100 %

Draht-g: 0,8-1,2 mm

Technische Daten nach EN 60 974-7.

Belastung: 500 A Mischgas
M21 nach EN 439

Einschaltdaver: 100 %

Draht-g: 0,8-1,6 mm

Interlock-Verbindung

A

Brennerhals Bestell-Nr.
Typ 0° 22° 35° 45°
ROBO VTS 290 — 785.5050 = 785.5091

ROBO VTS 500TS 785.5101 785.5102 785.5103 785.5104
Verschleif- und Ausristteile gehéren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und
anwendungsbezogen bestellen!




ROBO VTS 290, ROBO VTS 500TS

Verschleifteile
) 44,5 mm ) ) 75,5 mm \
[ [ | [
@Al:j @25 @B]:' = @25
Gasdiise (VE=10) oA OB
Konisch @ 13,0 145.0495 @ 13,0 =
Flaschenform @ 13,0 - @ 13,0 145.0479
Konisch 15,5 145.0494 15,5 145.0553
Flaschenform 15,5 - @ 15,5 145.0544
28 mm 28 mm 30,0 mm
i el Tt
> SI - BI . o OI I
Stromdise (VE=10) Mé6 Mé6 M8
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0054 140.0117
20,9 140.0172 140.0172 140.0217
1,0 140.0245 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0382 140.0445
a1,4 - - 140.0536
1,6 - - 140.0590
19 mm 23,2 mm
M]Ox1:l: Hﬁi :[ " Mlelj: -
Disenstock (VE=10) L‘h'
Mé 785.5052 142.0133
M8 - 142.0117
13,0 mm 21,0 mm
oo e
miox1 [ M18x1
Gasverteiler (VE=10) 7 y
Spritzerschutz (VE=10) Gasverteiler Spritzerschutz
Standard 962.0657 146.0054
Hochhitzebestdndig 962.1341 (Keramik) 146.0059
= .
Neck-Liner il Sl
fir Stahl @ 0,8-1,2 149.0004 149.0040
D 1,4-1,6 - 149.0043
fir Alu & 0,8-1,2 149.0013 149.0045
D 1,4-1,6 - 149.0047




MIG/MAG-Schweifbrenner-System ,,VTS-Interlock”

Schlauchpakete und Zubehér

Schlauchpakete kpl.

Lange =1,15m L=1,25m [=1,35 m [=1,65 m [=2,15 m [=2,65 m [=3,15 m
Bestell-Nr. 785.6502 785.6507 785.6503 785.6504 785.6505 785.6506  785.6501

*Die Steuerleitung ist maschinenseitig nicht konfiguriert. Die Funktion ,stromloses Drahtférdern” wird tber die 10-adrige Steuer-
leitung realisiert. Stromquellenspezifische Ausfihrungen auf Anfrage.

Maf3 , L”
Beispiel:
M Bei 3,00 m VTS-Schlauchpaket
ist [=3,15 m
Spirale / Seele bis L=2,15 m bis L=3,15 m
Spirdle @ 0,8-1,2 124.0135 124.0105
BSLpink*
—%) . 7116 124.0136 124.0108
BSlblue*
PA- 20,8-1,2 128.0039 128.0012
————y— s G406 128.0040 128.0020

* Spirale BSLpink und BSLblue (isoliert) fir den Einsatz von unlegierten und niedriglegierten Stahlen sowie fir rostfreie Stahle.
Eine komplett isolierte Drahtfihrung verhindert Beschédigungen durch ,Mikro-Lichtbégen” auf dem Draht. Der somit optimale Strom-
Ubergang im Kontaktrohr verbessert den SchweiBprozess. Fir Stromquellen mit optionaler Schweidraht-Sensorik ist die isolierte
Stahlspirale obligatorisch einzusetzen.

** PA-Seele fir den Einsatz von Aluminium- und Sonderdréhten. Gute Gleiteigenschaften und Abriebfestigkeit. Anwendungsgrenz-
temperatur 150 °C.

Halter zur Anbindung an die Roboterhalterung CAT2

Klemmhalter*** Segmenthalter* * * Halter starr***

Individuelle TCP-Definition Vordefinierte Winkeleinteilung  Fest definierter TCP
in 15° Schritten

**% Bastel-Nr. siehe Tabelle Seite 11



ROBO VTS 290, ROBO VTS 500TS

Maf3skizzen und Einstellvorrichtungen

ROBO VTS Prinzipdarstellung mit Segmenthalter

3
)
P

o« ]
: =
Y l
|
,,,,,,,,,,,,,, -
|
|
|
L~
X TL
Halter
Typ Brenner Biegeradius X Y Bestell-Nr.
Klemmbhalter VTS 290 22° 354 0 780.0259
VTS 290 45° 332 0 780.0259
VTS 500TS 22° 354 0 780.0259
VTS 500TS 45° 326 0 780.0259
Segmenthalter VTS 290 22° variabel in 15° Schritten 780.0184
VTS 290 45° variabel in 15° Schritten 780.0184
VTS 500TS 22° variabel in 15° Schritten 780.0184
VTS 500TS 45° variabel in 15° Schritten 780.0184
Halter starr VTS 500TS 22° 350 0 780.0278
VTS 500TS 45° 350 0 780.0282

Weitere Halter auf Anfrage.

Einstellvorrichtung

fir Brennertyp fir Brenner-

Geometrie Bestell-Nr.
ROBO VTS 290 0° / 45° 837.0452
ROBO VTS 500TS 0° / 22° /45° 837.0464

ROBO VTS 500TS 35° 837.0466




MIG/MAG-Schweifbrenner-System ,,WH und WH-PP”

~Schnelle Anpassung an wechselnde Schweilaufgaben ...~

Das ABICOR BINZEL Wechselhals-System erméglicht das Auswechseln des
kompletten Brennerhalses gleicher Bauart, aber auch spezieller Geometrie
fir andere Schweipositionen in Sekundenschnelle.

Ebenso wird der Austausch von Strom- und Gasdiise sowie die Uberprifung
des TCP ausserhalb der Schweif3zelle gelegt. Das erhdht die Verfigbarkeit
der Anlage und reduziert Stillstandzeiten.

Brennerhals Bestell-Nr.

Typ 0° 22° 45°
ROBO WH 242 D 962.1314  962.1315 962.1316
ROBO WH 455 D 962.0767 962.0768 962.0769
ROBO WH 652D TS 962.1353 962.1365 962.1366

Verschleif- und Ausristteile gehéren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und
anwendungsbezogen bestellen!

B Flexible und schnelle Anpassung an wechselnde
Schweif3aufgaben

B Auch als Push-Pull-System lieferbar

B Flussiggekuhlt bis 550 A

B Technisch ausgereift und 100 % zuverldssig

Technische Daten nach EN 60 974-7.
Belastung: 320 A CO,

280 A Mischgas
M21 nach EN 439
100 %

0,8-1,2 mm

Einschaltdauver:
Draht-z:

Technische Daten nach EN 60 974-7.
Belastung: 450 A CO,

400 A Mischgas
M21 nach EN 439
100 %

0,8-1,6 mm

Einschaltdauver:
Draht-z:

Technische Daten nach EN 60 974-7.
Belastung: 550 A CO,

500 A Mischgas
M21 nach EN 439
100 %

1,0-1,6 mm

Einschaltdauver:
Draht-z:



ROBO WH 242 D, ROBO WH 455 D, ROBO WH 652D TS

Verschleif3teile
) 62,0 mm ) | 67,5 mm ) ) 77,0 mm )
| | I | ! |
DA ! l :[z 21 Q)B]:’ sy == :[z 25 @cI' @30
Gasdiise (VE=10) oA OB ocC
Konisch 15,5 145.0090 D 15,5 145.0089 @ 18,0 145.0574
Stark konisch 13,0 145.0135 @ 13,0 145.0134 @ 21,5 145.0575
28,0 mm . 28,0 mm . . 30,0 mm . 35,0 mm
| [ [ [
Qsjl:‘-._hwi" ng:'h._hwi" 210 L-.. :hl Q]Q:[:[ _Iu
Stromduse (VE=10) M6 M6 M8 M10
CuCrZr 20,8 140.0054 140.0054 140.0117 -
0,9 140.0172 140.0172 140.0217 -
1,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0348
1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0481
1,4 - - 140.0536 140.0547
1,6 - - 140.0590 140.0616
23,5 mm 14,5 mm 28,0 mm
L L MOx1 | Bis/2e d 0 MId
Dissenstock (VE=10)
Mé 142.0149 142.0123 -
M8 - 142.0122 -
M10 - - 142.0145
27,0 mm 21,0 mm 16,0 mm
| MI6x] . M18x]1 ﬂ M22x1
Spritzerschutz (VE=10) ¥
Standard 146.0066 146.0054 146.0056
Hochhitzebestdndig - 146.0059 146.0069 (Keramik)
Neck-Liner
fir Stahl @ 0,8-0,9 149.0073 149.0072 -
0° / 22° 2 1,0-1,2 149.0077 149.0076 149.0080
D 1,4-1,6 - 149.0081 149.0083
fiir Stahl @ 0,8-0,9 149.0075 149.0074 -
45° @ 1,0-1,2 149.0079 149.0078 149.0080
D 1,4-1,6 - 149.0082 149.0083
fir Alu @ 0,8-1,0 149.0085 149.0084 149.0088
0° / 22° D 1,2-1,6 149.0090 149.0089 149.0093
fir Alu @ 0,8-1,0 149.0087 149.0086 149.0088
45° D 1,2-1,6 149.0092 149.0091 149.0093




MIG/MAG-Schweifbrenner-System ,,WH und WH-PP”

Schlauchpakete

Schlauchpakete ,WH” kpl.
Ldange [=1,05 m L=1,15m [=1,25m l=1,45 m [=1,65 m [=2,15 m l=2,65 m [=3,15 m
Bestell-Nr. 965.2001  965.2002  965.2003  965.2004  965.2005  965.2006  965.2007  965.2008

Schlauchpakete ,WH-PP” kpl. (Getriebeiibersetzung i=17,1:1 / Motor 42 V DC*)
Ldange [=1,10 m [=1,50 m [=1,70 m [=2,20 m [=2,70 m [=3,20 m
Bestell-Nr. 965.4014 9654015 965.4016  965.4001  965.4002  965.4003

*Die Steuerleitung ist maschinenseitig nicht konfiguriert. Die Funktion ,stromloses Drahtférdern” wird iber die 10-adrige Steuer-
leitung realisiert. Stromquellenspezifische Ausfihrungen und Léngen Gber 3,20 m auf Anfrage.

Maf , L”
Beispiel:
B Bei 3,00 m ROBO WH-Schlauchpaket
BP=3,15 m
B Bei 3,00 m ROBO WHPP-Schlauchpaket
ist [=3,20 m
L
Spirale / Seele bis L=2,15 m bis L=3,20 m
Spirale @ 0,8-1,2 124.0135 124.0105
BSLpink*
————Q) . . 7116 124.0136 124.0108
BSLblue*
PA- @ 0,8-1,2 128.0039 128.0012
——— = | 514016 128.0040 128.0020

* Spirale BSLpink und BSLblue (isoliert) fir den Einsatz von unlegierten und niedriglegierten Stahlen sowie fir rostfreie Stahle.
Eine komplett isolierte Drahtfihrung verhindert Beschadigungen durch ,Mikro-Lichtbégen” auf dem Draht. Der somit optimale Strom-
Ubergang im Kontakirohr verbessert den SchweiBprozess. Fir Stromquellen mit optionaler Schweidraht-Sensorik ist die isolierte
Stahlspirale obligatorisch einzusetzen.

** PA-Seele fir den Einsatz von Aluminium- und Sonderdréhten. Gute Gleiteigenschaften und Abriebfestigkeit. Anwendungsgrenz-
temperatur 150 °C.

Drahtférderrollen

for WH-PP Alu (U-Nut) Universal (V-Nut)
0,8 961.0017 961.0269
20,9 961.0056 961.0270
21,0 961.0018 961.0227
1,2 961.0019 961.0228
1,4 - 961.0279
1,6 961.0020 961.0267




ROBO WH 242 D, ROBO WH 455 D, ROBO WH 652 D

Mafskizze und Einstellvorrichtungen

ROBO WH Prinzipdarstellung mit Standard Halter

Halter

Typ Brenner Biegeradius X Y Bestell-Nr.

WH Standard WH 242 D 22° 354 0 960.0026

verstellbar WH 242 D i) 349 0 960.0026
WH 455 D 22° 354 0 960.0026
WH 455 D 5° 349 0 960.0026
WH 652 D TS 22° 410 0 960.0026
WH 652 D TS A5 382 0 960.0026

Segmenthalter WH WH 242 D 22° variabel in 15° Schritten 780.0146
WH 242 D 45° variabel in 15° Schritten 780.0146
WH 455 D 22° variabel in 15° Schritten 780.0146
WH 455 D A58 variabel in 15° Schritten 780.0146
WH 652 D TS 22° variabel in 15° Schritten 780.0146
WH 652 D TS A58 variabel in 15° Schritten 780.0146

Einstellvorrichtung

fir Brennertyp fir Brenner- Bestell-Nr.
Geometrie

ROBO WH 242 D 0°/22°/45° 837.0020

ROBO WH 455 D 0°/22°/45° 837.0020

ROBO WH 652 D 0°/22°/45° 837.0099




WIG-Schweif3brenner-
System , ABITIG® WH"

»Schnell, sicher und stérungsfrei ...”

Das ABITIG® WH-Schwei3brenner-System von
ABICOR BINZEL zum WIG-Lten und WIG-Schweif3en
bietet eine hohe Prozesssicherheit beim Figen unter-
schiedlichster Werkstoffe.

Voreingestellte Wolframelekiroden, reproduzierbare
Brennerwechsel und Wartungsarbeiten auBerhalb
der Roboterzelle gewdhrleisten gleichbleibend hohe
Qualitat und Anlagenverfiigbarkeit.

Mit nur zwei BaugréBBen in verschiedenen Geo-
metrien, auch fir komplizierteste Bauteile, deckt das
WIG-Schweif3brenner-System ABITIG® WH nahezu
alle automatisierten WIG-Anwendungen ab. Auch
mit Kaltdrahtzufihrung nach dem Push- oder Push-
Pull-Prinzip lieferbar.

B Flexible und schnelle Anpassung an wechselnde
SchweiBaufgaben

B Voreingestellte Wolframelekirode

B Reproduzierbare Brennerposition

B Mit Kaltdrahtzufihrung

B Flissiggekuhlt bis 400 A

B Technisch ausgereift und 100 % zuverldssig

TN gore

Technische Daten nach EN 60 974-7:
Belastung: 220 ADC

160 A AC
Einschaltdaver: 100 %
Elektroden-g: 1,0-3,2 mm

Technische Daten nach EN 60 974-7.
Belastung: 400 A DC

280 A AC
Einschaltdaver: 100 %
Elektroden-g: 1,6-4,8 mm

Brennerhals Bestell-Nr.

Typ 0° 45° 70° 90°
ABITIG® WH 220 W = = 781.1001 =
ABITIG® WH 400 W 781.0504 781.0507 781.0501 781.0510

Verschleif- und Ausriistteile gehéren nicht zum Lieferumfang! Bitte separat und
anwendungsbezogen bestellen!




i

e 776.0053 967.1351

776.0061 776.0171 - -
776.0062 776.0172 775.0062 773.0172
776.0067 776.0177 775.0067 773.0177
776.0063 776.0173 775.0063 773.0173
776.0064 776.0174 775.0064 773.0174
- 775.0065 773.0175
= 775.0066 773.0176

l‘ I‘
] 776.1043 775.1043

777.0081 -
- 775.0081
777.0082 -
777.0083 -
- 775.0082
777.0084 -

- 775.0083

- 775.0084

QIR

7772171 -
- 775.2171
777.2172 -
777.2173 -
- 775.2172
777.2174 -

- 7752173

- 775.2174

%)
%)
(%]
%)
%)
%)
(%]
(%)
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WIG-Schweiflbrenner-System ,,ABITIG® WH”

Schlauchpakete und Optionen

Schlauchpakete kpl. Bestell-Nr.

Ausfihrung L=4,00 m* L=6,00 m* L=8,00 m* o
BCS-00 Standard  781.0526 781.0527 781.0528 o
BCS-03 781.0517 781.0518 781.0519

BCS-06 781.0523 781.0524 781.0525

BCS-08 781.0520 781.0521 781.0522

*Andere Ausfihrungen auf Anfrage. - N
BCS-03 BCS-06 BCS-08

- NW5mm

- NWSmm

== Ak

- G3/8

- G4

Optionen

Kaltdrahtzufihrung

Beschreibung Ausfihrung / Angaben Bestell-Nr.
Kaltdrahtzufiihrung kpl. inkl. Zufihrungsrohr und -dise 967.0320
Zufihrungsrohr ABITIG® WH 220 W 70 967.0327
ZufGhrungsrohr ABITIG® WH 400 W O 967.0326
Zufihrungsrohr ABITIG® WH 400 W 45 967.0328
ZufGhrungsrohr ABITIG® WH 400 W 70 967.0325
Zufihrungsrohr ABITIG® WH 400 W 90 967.0325
\ Zufihrungsdise fir Draht@ 0,6 967.0335
;‘k" Zufihrungsdise fir Draht@ 0,8 967.0329
: Zufihrungsdise fir Draht@ 1,0 967.0330
Zufihrungsdise fir Draht-@ 1,2 967.0331
Zufihrungsdise fir Draht@ 1,6 967.0332
Drahtférderschlauch kpl. 4,00 m lang 781.0514
Drahtférderschlauch kpl. 6,00 m lang 781.0515
Drahtférderschlauch kpl. 8,00 m lang 781.0516
ge. o Push-Pull Option
frad Beschreibung Ausfihrung / Angaben Bestell-Nr.
; Push-Pull Option i=34,3:1 fir AV =0,2-5,0 m/min  963.0253
] kpl. mit Encoder-Motor inkl. Drahtférderrollen
Drahtforderrolle fir Draht@ 0,6 961.0268
Drahtforderrolle fir Draht-@ 0,8 961.0269
Drahtforderrolle fir Draht@ 1,0 961.0227
Drahtforderrolle fir Draht-@ 1,2 961.0228
Drahtforderrolle fir Draht@ 1,6 961.0267
Zindhilfe
Beschreibung Ausfihrung / Angaben Bestell-Nr.
Zindhilfe kpl. ABITIG®WH 220 W 967.0102
Zindhilfe kpl. ABITIG®WH 400 W 967.0101
Klemmhalter
Beschreibung Ausfihrung / Angaben Bestell-Nr.
Klemmhalter zur Anbindung an CAT2 963.0007




ABITIG® WH 220 W, ABITIG®° WH 400 W

MafBskizzen und Einstellvorrichtungen

ABITIG® WH 220 W ABITIG® WH 400 W
0° RN 0° sal=lnm=WaWIF I
° @ | &— / OL =
m S ﬁﬁﬁ% § =
{7 = 150
127 155

45°
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150
90° mm -
i )
—<o—f =il
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150
Einstellvorrichtung &
fir Brennertyp fir Brenner-
Geometrie Bestell-Nr.
ABITIG® WH 220 W 70° 837.0442
ABITIG® WH 400 W 0°/70° 837.0440

ABITIG® WH 400 W 45° / 90° 837.0441




Roboterhalterung ,,CAT2” - fir sicheres Schweif3en

Schnellere Roboter, zunehmende Dynamik, immer B Variable Auslenkung in alle Richtungen.
dinnere Bleche mit komplexen Konturen. Kollisions- B Sofort-Stopp bei Kollision mit Sicherheitspuffer.
gefahr fir Brenner und Werkstiick. CAT2, die B Optimierte Rickstellgenauigkeit minimiert den Anlagenstillstand.
Roboterhalterung schitzt davor mit sehr viel M Prézise Schaltpunkte durch innovatives Schaltverhalten.
Feingefihl und optimierter Rickstellgenauigkeit. B Besonders geeignet fir hochgenaue Dinnblechanwendungen.
M Servicefreundlich durch optische Funktionsanzeige zur schnellen
Das Zubehdrprogramm der CAT2 bietet eine Viel- Fehleranalyse.
zahl von Halterungen und Verldngerungen zur Ein- M Geschiitzte Befestigungsschrauben fiir einen schnellen Serviceaustausch.
stellung des gewiinschten TCP. B Adaptierbar an alle Robotertypen und Handlingsgeréte — Gber Zwischen-

flansch (Kunststoff oder Aluminium).

- ‘
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Roboterhalterung ,,CAT2”

Abmessungen: EckmaBBe 75 mm; Schliisselweite 65 mm;

Hohe 87 mm (Roboterflansch bis Ausléseflansch)
Gewicht: ca. 630 g

ca. 850 g (inkl. Halter und Flansch)
Auslésungskrafte: siehe Tabelle

Maximale Auslenkung:  Auslenkung in X- und Y-Richtung je nach Feder
10 - 14°; Auslenkung in ZRichtung je nach Feder
4 -8 mm

Auslésung des

Not-Aus-Schalters: Drehung um Z-Achse 0,5° - 1°; Auslenkung in
X- und YRichtung ca. 1,5°; Auslenkung in
ZRichtung ca. 0,5 - 1 mm

Rickstellgenauigkeit: < +/- 0,04 mm (bei 300 mm Abstand zum
Roboterflansch)

Belastbarkeit Sicher-

heitsabschaltung: 24 V DC, max. 100 mA



Auslenkung der CAT2:

- Kollision in Richtung der X- oder Y-Achse

- Drehung um die Z-Achse

- Kollision in Richtung der Z-Achse

Das Auslosemoment wird in Abhangigkeit von An-
wendung und Brennergewicht Gber die Federstarke

definiert. Finf Federstdrken stehen zur Verfigung —
siehe Tabelle.

Auslésekraft (N)

Feder- Auslosekraft Auslosekraft
starke X-, Y-Achse (N)  Z-Achse (N)
S 46 475
M 80 535
L 85 925
LL 130 1393
XL 150 1540

Roboterhalterung ,,CAT2”

Roboterhalterung CAT2

Beschreibung Bestell-Nr.
Roboterhalterung CAT2 (S) kpl. 780.2131
Roboterhalterung CAT2 (M) kpl. Standard 780.2100
Roboterhalterung CAT2 (L) kpl. 780.2121
Roboterhalterung CAT2 (LL) kpl. 780.2118
Roboterhalterung CAT2 (XL) kpl. 780.2132
Einstellvorrichtung kpl. 780.2019
Zwischenflansch
Beschreibung Ausfiihrung Ausfilhrung
Kunststoff Aluminium
Bestell-Nr. Bestell-Nr.
ISO 9409-1-A31,5 780.0632 780.0532
ISO 9409-1-A40 780.0604 780.0504
ISO 9409-1-A50 780.0603 780.0503
ISO 9409-1-A63 780.0614 780.0514
ISO 9409-1-A80 780.0607 780.0507
ISO 9409-1-A100 780.0649 780.0549
ISO 9409-1-A125 780.0630 780.0530

Zwischenflansche sind fir alle gangigen Schweifroboter lieferbar.

Bitte geben Sie den Robotertyp an.

Achtung! Die MIG/MAG-SchweifBbrenner der Produktserie ABIROB® A aus

Isolationsgrinden immer mit Kunststoffzwischenflansch

ABIROB® A 360 mit Roboterhalterung CAT2

einsetzen.



Brennerreinigungsstation ,, BRS-CC”

BRS-CC die Komplettlésung fir die zuverléssige, automatische Wartung des Brennerkopfes. Schnell und ein-

fach installiert, eben ,Connect & Clean ...”, steht die kompakte Brennerreinigungsstation BRS-CC fiir hohe
Zuverlassigkeit. Kombiniert in einer Station garantieren gleich 3 Systeme zeitoptimierte Abléufe und eine
Steigerung der Anlagenverfigbarkeit. Viele weitere Features wie Montagestdnder & Schmutzwanne redu-

zieren die Installationskosten.

B Prazise und effektive Reinigung fir nahezu
alle RoboterschweiBbrenner.

B Bewdhrtes Fraserprinzip auch bei starker
Spritzeranhaftung.

B 3-Punki-Klemmung der Gasdise fixiert den
Brenner wahrend des Reinigungsvorgangs.

B Gezieltes, sparsames Einsprihen von Antihaft-
mittel reduziert die Schweif3spritzeranhaftung
und verlangert die Wartungsintervalle.

B Sauberes Umfeld durch gekapselte Einsprihdise
und Auffangbehalter fir verschmutztes Restdl.

M Problemlose Restélentsorgung und Nachfillen
des Antihaftmittels durch einfachen Austausch
der Flaschen.

B Die kombinierte Klemm- und Scherenwirkung
garantiert eine prazise Schneidqualitat und
sichert optimale Zindeigenschaften sowie exakte
TCP-Vermessung.

B Hohe Lebensdauer durch robuste Bauweise.

Brennerreinigungsstation ,BRS-CC”
(inkl. Sténder, Schmutzwanne und Einspriiheinheit)

Beschreibung
Brennerreinigungsstation ,BRS-CC” mit ,,DAV”
Brennerreinigungsstation ,BRS-CC” ohne ,,DAV”

Bestell-Nr.
831.0490
831.0550




Brennerreinigungsstation ,,BRS-CC”

Spannprisma und Fréser

Fir Brennertyp mit Auflen-@ / Lange mit Spannprisma Fraser
Gasdiise  Nenn-@ (mm) (mm) Stromdise Bestell-Nr. Bestell-Nr.
ABIROB® A 360 145.0599 22,0/ 12,0 68,0 Mé / & 8 831.0371 831.0604
ABIROB® A 360 45 060 0RN22,0 /8120 70,0 Mé / D 8 831.0371 831.0604
ABIROB® A 360 145.0601 22,0/ 12,0 65,0 Mé / & 8 831.0371 831.0604
ABIROB® A 360 145105958822 ,0 /4.14,0 68,0 Mé / D 8 831.0371 831.0575
ABIROB® A 360 145.0596 22,0 / 14,0 70,0 Mé / & 8 831.0371 831.0575
ABIROB® A 360 145.0597 22,0/ 14,0 65,0 Mé / D 8 831.0371 831.0588
ABIROB® A 360 145.0592 22,0/ 16,0 68,0 Mé / & 8 831.0371 831.0487
ABIROB® A 360 145.0593 22,0/ 16,0 70,0 Mé / & 8 831.0371 831.0487
ABIROB® A 360 145.0594 22,0 /16,0 65,0 Mé / & 8 831.0371 831.0589
ABIROB® A 500 145.0589 28,0/ 13,0 75,0 Mé / & 8 831.0318 831.0180
ABIROB® A 500 145.0590 28,0 /13,0 77,0 Mé / & 8 831.0318 831.0180
ABIROB® A 500 145.0591 28,0/ 13,0 72,0 Mé / & 8 831.0318 831.0169
ABIROB® A 500 145.0586 28,0 / 14,0 75,0 Mé / & 8 831.0318 831.0592
ABIROB® A 500 145.0587 28,0 / 14,0 77,0 Mé / & 8 831.0318 831.0592
ABIROB® A 500 145.0588 28,0 / 14,0 72,0 Mé / & 8 831.0318 831.0593
ABIROB® A 500 145.0580 28,0 /16,0 75,0 M8 / @& 10 831.0318 831.0488
ABIROB® A 500 145.0581 28,0 / 16,0 77,0 M8 / & 10 831.0318 831.0488
ABIROB® A 500 145.0582 28,0 / 16,0 72,0 M8 / @& 10 831.0318 831.0591
ABIROB® A 500 145.0583 28,0 / 16,0 75,0 M8 / & 10 831.0318 831.0488
ABIROB® A 500 145.0584 28,0 / 16,0 77,0 M8 / @& 10 831.0318 831.0488
ABIROB® A 500 145.0585 28,0 / 16,0 72,0 Mé / & 8 831.0318 831.0591
VTS 290 145.0495 25,0/ 13,0 44,5 Mé / D 8 831.0316 831.0169
VTS 290 145.0494 25,0/ 15,5 44,5 Mé / & 8 831.0316 831.0576
VTS 500TS 145.0553 25,0/ 15,5 75,5 M8 / @& 10 831.0316 831.0485
VTS 500TS 145.0479 25,0 /13,0 75,8 M8 / & 10 831.0316 831.0368
VTS 500TS 145.0544 25,0/ 15,5 75,5 M8 / @& 10 831.0316 831.0023
WH 242 D 145.0135 21,0/ 13,0 62,0 Mé / & 8 831.0314 831.0564
WH 242 D 145.0090 21,0/ 15,5 62,0 Mé / D 8 831.0314 831.0563
WH 455 D 145.0134 25,0/ 13,0 67,5 M8 / & 10 831.0316 831.0413
WH 455 D [ESREWB O 125,00/ 15,5 67,5 M8 / @& 10 831.0316 831.0023
WH 652 D TS 145.0574 30,0 / 18,0 77,0 M10 / @ 12 831.0319 831.0162
WH 652 D TS 145.0575 30,0/ 21,5 77,0 M10/ @ 12 831.0319 831.0547
Allgemeine Daten Reinigungsstation
Gewicht: ca. 16 kg Pneumatikmotor (Nenndrehzahl)
Umgebungstemperatur: + 5 °C bis + 50 °C - mit gedlter Luft: ca. 650 U/min.
Pneumatikanschluss - Verteilerblock - mit ungedlter Luft: ca. 550 U/min.
Druckluftanschluss: G 1/4 Luftverbrauch: ca. 380 |/min.
Lichte Weite: min. & 6 mm Einspriheinheit
Nenndruck: 6 bar Behdlterinhalt: 1 Liter
Arbeitsdruck: 6-8 bar Drahtabschneidevorrichtung
Elektrik - Klemmblock Schnittleistung bei 6 bar
4 Eingange zur Ansteuerung der 5/2-Wegeventile - Massivdraht: bis 1,6 mm
Ansteuerspannung: 24V DC - Filldraht: bis 3,2 mm
Leistungsaufnahme: 4,5 W Schneidezeit: 0,5 sec.

1 Ausgang von indukt. Naherungsschalter
SchlieBer (pnp)

Betriebsspannung: 10-30 V DC
zulassige Restwelligkeit: Vss < 10 %
Dauerstrom: max. 200 mA
Stromaufnahme: ca. 4 mA (24 V)
Spannungsabfall: ca. 1,2 V (200 mA)



Frontinjektor ,ABIROB® TMS-VI”

Mit dem Frontinjektor ABIROB® TMS-VI wird Frontinjektor ABIROB® TMS-VI — das neue Konzept ermdglicht ein gleichmaBiges
der gereinigte Brenner mit Antihaftmittel eingespriht,  und sparsames Einsprilhen des Antihaftmittels von vorne.
was zu einer Verringerung der SchweiBspritzer-

anhaftung fihrt. Die Vorteile auf einen Blick:
Die speziell entwickelte Einsprihdise sorgt fir eine M Effektives und sparsames Einsprithen im Innenraum und an der AuBBenkante
héchst effiziente Verteilung des Antihaftmittels. der Gasdise.

B Gekapselte Einsprihdise und Auffangbehdlter fir verschmutztes Restdl
erhoht die Arbeitssicherheit und sorgt fir einen umweltgerechten Einsatz.

B Problemloses Nachfillen des Antihaftmittels durch einfachen Austausch
des Behalters.

B Problemloses Entsorgen des verschmutzten Restdls durch einfachen
Austausch der Flasche.

Bl |nstallations-Set zum benutzerfreundlichen Einbau in die Anlage.

11
L
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Front Injector TMS-VI

Pneumatikanschluss Beschreibung Bestell-Nr.
Arbeitsdruck: 5-10 bar Front Injector TMS-VI kpl. 830.1110
Druckluftanschluss  Lichte Weite g 4 mm Magnetventil vorgesteuert (NW 10) 24 V DC / 42 V AC 832.0005
5/2 Wegeventil Antispritzerschutzmittel 1 Liter 192.0056
Druckluftanschluss: G 1/8” Antispritzerschutzmittel 5 Liter 192.0052
Nenndurchfluss: ca. 650 |/min. Antispritzerschutzmittel 20 Liter 192.0048
Ansteuverung: 24 V DC Antispritzerschutzmittel 200 Liter 192.0046

[ max. < 1,1 A
| nenn. = 220 mA



Drahtabschneidevorrichtung ,DAV”

Die Drahtabschneidevorrichtung DAV ist beim Roboter MIG/MAG-Schutzgas- Die ABICOR BINZEL Drahtabschneidevorrichtung

schweiBen eine wesentliche Voraussetzung zur Vermeidung von Bindefehlern DAV steht fur:

und garantiert stefs ein konstant freies Drahtende sowie bessere Zindeigen- B Definierte Drahtlange als Voraussetzung fir
schaften, bedingt durch das Abschneiden der Schweiflperle bzw. der Oxyd- automatische TCP-Vermessungen.

schicht am Drahtanfang. B Prazise, zuverlassige Schneidqualitdt selbst bei

harten und dicken Drdhten.

B Hohe Lebensdauer der Schneiden.

B Draohtklemmwirkung zum Drahtziehen in
Verbindung mit ATSRotor.

Drahtabschneidevorrichtung ,DAV”

Drahtabschneidevorrichtung ,DAV” Beschreibung Bestell-Nr.
Arbeitsdruck: 6 — 8 bar Drahtabschneidevorrichtung ,DAV“ kpl. 839.0020
Druckluftanschluss:  Lichte Weite o 4 mm Ersatzmesser 839.0024
Schneidleistung bei Ersatzbacken 839.0026
6 bar: Massivdraht 1,6 mm Anbausatz bestehend aus: 5/2 Wegeventil, Gerdtesteckdose, 839.0035
Réhrchendraht 3,2 mm Verschraubungen, Kunststoffrohr (1 m) und Schalldémpfer
Gewicht: 2700 g
Anbausatz
Arbeitsdruck: 6 — 8 bar
Druckluftanschluss: = G 1/8”
Ansteuerung: 24V DC
I max. = 1,1 A
| nenn. = 220 mA

Gewicht: 265 g




+ATS-ROTOR” - das intelligente System fir den auto-
matisierten Austausch von Brennerhdlsen (MIG und WIG)

.- =

Integriert in die Roboterzelle kann der ATS-Rotor mit bis zu finf Ersatzbrenner-
halsen bestickt werden. Die werksintern genormte Trennstelle erméglicht den
Einsatz von MIG/MAG- und WIG-Wechselhélsen. Je nach Schweiflaufgabe
greift der Roboter zyklisch bzw. ereignisorientiert (z. B. bei Festbrennern) auf
das Wechselsystem zu, um den Brennerhals gegen einen neuen bzw. Gberar-
beitefen auszutauschen.

Erst nach Austausch aller finf Wechselhdlse (bei zyklischem Wechsel) wird ein
manueller Eingriff in der SchweiBzelle notwendig, um den ATS-Rotor neu zu
bestiicken. Der Ersatz- und VerschleiBteilewechsel an den Brennerhdlsen wird
auBerhalb der Roboterzelle durchgefihrt, wahrend der Produktionsprozess
weiterlauft.

Fir den Anwender bedeutet dies eine bis zu fiinffache Steigerung der Anlagen-
verfigbarkeit (bezogen auf Wartungsarbeiten am Brennerhals).

B Weltweit einzigartiges System fir den automatischen Brennerhalswechsel.

B Leichter, komplexer Aluminiumgussrahmen mit wartungsarmen Pneumatik-
zylindern.

B Integrierte SPS (Industriestandard) zur Anbindung an die Robotersteuerung.

B Einfachste Installation und Inbetriebnahme.

Abmessungen: 660 mm breit,
416 mm hoch (plus 100 mm
Hub) — fir Detailinformationen
fordern Sie bitte sep. Daten-

blatt an.
Gewicht: ca. 31 kg
Umgebungstemp.:  5° 50 °C
Schutzklasse: | (nach DIN 57 106)
Pneumatik
Anschluf3: G1/4"
Lichte Weite: min. & 6 mm
Nenndruck: 6 bar
Luftverbrauch: 1,51

Elekir. Kenngréien

Vers. Spannung: 24 V DC
Leistungsaufnahme: 50 W
Zul. Restwelligkeit: Vss<10 %



Funktionsprinzip

Uber digitale Ein- und
Ausgdnge (24 V DC)
wird der ATS-Rotor vom
Roboter angesteuert.

Der eigentliche Wechsel-
zyklus erfolgt automa-
tisch durch eine infegrierte
Ablaufsteuerung.

~ATS-ROTOR”

1 Der Roboter positioniert den WH-Schweif3- 2 Der Wechselhals wird entriegelt. Zeitgleich wird
brenner in der Wechselstation. der Draht im Wechselkérper abgeschnitten.

3 Durch die Abwartsbewegung der Rotorplatte 4 Der ATSRotor positioniert einen Austausch-
wird der Wechselhals entnommen. Schnellver- Wechselhals unter die Wechselstation.
schlisse in den Versorgungskandlen verhindern
den Austritt von Kihlmittel.

ATS-Rotor

Beschreibung Bestell-Nr.
ATS-Rotor mit SPS 840.3300
ATS-Rotor ohne SPS 840.3400

5 Der Austausch-Wechselhals wird in den Wechsel-
kérper eingesetzt. Alle Versorgungsanschlisse
sind automatisch angeschlossen. Der Roboter
bewegt den WH-SchweifBbrenner aus der
Wechselstation und nimmt die Schweiftatigkeit
wieder auf.




Schweif3izubehor

Fir beste
Ergebnisse ...

1 Anti-Spritzer-
schutzmittel,

silikonfrei,

schitzt

vor SchweiBspritzer-
anhaftung.

Best.-Nr.:
1 Liter

5 Liter
20 Liter
200 Liter

192.0056
192.0052
192.0048
192.0046

.. beim SchweiBprozess sorgt nicht zuletzt auch professionelles Zubehér. Ideal abgestimmt ist es die
Basis fir Funkfionssicherheit und Langlebigkeit. Qualitativ hochwertiges Schweif3zubehor erhsht so die
Leistungsfahigkeit und Zuverlassigkeit lhres Brenners. Uberlassen Sie nichts dem Zufall, um zu Perfektion

zu gelangen. Verlassen Sie sich auf Original Schweif3zubehdr von ABICOR BINZEL.

-

9 Mehrfachschlissel
Best.-Nr.: 191.0001
10 Allzweckschlussel
Best.-Nr.: 191.0015
11 Multischliussel
Best.-Nr.: 750.0125
12 Elektrodenschliussel
Best.-Nr.: 743.0064

5 Kuhlmittel

BTC-15

Das Spezial-Khlmit
tel von BINZEL frost-
bestandig bis minus
10 °C fir alle flissig-
gekihlten Schweif3-
und Schneidanlagen.
Best.-Nr.:

5 Liter 192.0110
20 Liter 192.0111
200 Liter 192.0112

o0.Abb.
Steckschlissel SW 6
Best..Nr.: 191.0111
Steckschlissel SW 8
Best.-Nr.: 191.0112

Steckschlissel SW 10

Best-Nr.: 191.0113

13 Schlauchpaket-
halter

Best.-Nr.: 191.0039

7

2 Gasmessrohrchen
Best.-Nr.: 191.0003

Reinigungsfilze
rot fir Stahl (Set)
Best.-Nr.: 193.0001
weiB fir Alu (Set)
Best.-Nr.: 193.0002

Spitzer fir
Kunststoff-Liner
Best.-Nr.: 191.0064
Schlauch-
schneider fur
Kunststoff-Liner
Best.-Nr.: 191.0062

14 Schutzschlauch
1,20 m

(D = 40,0 mm mit
Klettverschluss)

Best.-Nr.: 191.0040

Reinigungsfilze
rot fir Stahl (25 Stck.)
Best.-Nr.: 193.0003
weif3 fir Alu (25 Stck.)
Best.-Nr.: 193.0004

Halteklammer
Best.-Nr.: 193.0007

Auslaufhahn
Best.-Nr.: 192.0109

fur 200 Liter Fass

Schutzschlauch
2,00 m

(D = 45,0 mm mit
Klettverschluss und
Lederriemen)

Best.-Nr.: 191.0079



Umlaufkihlaggregate WK 23 / WK 43

Die mobilen Kihlgerate fur alle géingigen Anwendungen!

M Einfaches Handling
Anschluss (Vor- und Riicklauf)
Uber Schnellkupplungen.

B Kompakte Baugrofle
Geringer Platzbedarf.

B Robuste Bauweise
Unverwiistlicher VA-Tank und
robustes Gehaduse.

M Servicefreundlich
Ubersichtliche KihImittelstand-

anzeige.

WK 23 WK 43
Technische Daten:
Typ WK 23 WK 43
Waérmetauscher: 2-reihig 4-reihig

Tauchpumpe 50 Hz (Schutzklasse IP 54)

Tauchpumpe 60 Hz (Schutzklasse IP 54)

Kthlleistung (RT = 22 °C)
MaBe (BxTxH)

Férderhdhe: Hmax. 32 m
Fordermenge am G3/8” Anschluss:
Qmax. 13,5 Liter/min.
Forderhche: Hmax. 32 m
Férdermenge am G3/8” Anschluss:
Qmax. 16,0 Liter/min.

ca.1000 W bei 1 Liter/min.
253x270x460 mm

Férderhdhe: Hmax. 32 m
Fordermenge am G3/8” Anschluss:
Qmax. 13,5 Liter/min.
Forderhdhe: Hmax. 32 m
Férdermenge am G3/8” Anschluss:
Qmax. 16,0 Liter/min.

ca. 1250 W bei 1 Liter/min
253x270x516 mm

Gewicht: 17 kg 18 kg

Tankinhalt: 7 Liter 7 Liter

Typ Netzspannung Frequenz Motorleistung Stromaufnahme Best.-Nr.
WK 23 115V 50 Hz 0,35 kW 6,5 A 850.0214
WK 23 115V 60 Hz 0,35 kW 6,5A 850.0135
WK 23 230V 50 Hz 0,35 kW 3,1 A 850.0137
WK 23 230V 60 Hz 0,35 kW 3,1A 850.0210
WK 23 240/415 V 50 Hz 0,50 kW 2,6/1,6 A 850.0144
WK 43 115V 50 Hz 0,35 kW 6,5 A 850.0215
WK 43 115V 60 Hz 0,35 kW 6,5 A 850.0156
WK 43 230V 50 Hz 0,35 kW 3,1A 850.0159
WK 43 230V 60 Hz 0,35 kW 3,1 A 850.0211
WK 43 240/415 V 50 Hz 0,50 kW 2,6 A/1,6 A 850.0165

Betriebshinweis:

Als KihImittel empfehlen wir BTC-15, das ABICOR BINZEL Spezial-KihImittel mit Frostschutz bis —10 °C fiir alle flissiggekihlten
Schweif3- und Schneidanlagen. Anschluss nur Gber Motorschutzschalter! Der Einbau eines Durchflusswéchters (850.0033) wird

empfohlen!



Notizen



Notizen




Unser Lieferprogramm:

H MIG/MAG
e Schutzgas-Schweif3brenner
e Automaten- und Sonderbrenner
e Push-Pull-Brenner
¢ Rauchgas-Absaugbrenner
e Zentralstecker- und -buchsen-System

B WIG
e Schutzgas-SchweiBbrenner
¢ Automaten- und Sonderbrenner

BN PLASMA
e Schneidbrenner
o Schweif3brenner
¢ Automaten- und Sonderbrenner

H Roboter-Peripherie

® Roboter-Brenner
MIG/WIG/Plasma

® Roboterhalterung CAT2

e Brennerhalswechselsystem
ATS-Rotor

o Werkzeugwechselsystem WWS

e Drahtabschneidevorrichtung DAV

® Brenner-Reinigungsstationen
BRS-LC und BRS-FP

e Drahtvorschubeinheit APD-MF

B Schweif3zubehor
* Wasserumlaufkihlgerdte
e SchweiBkabelstecker und -buchsen
e Trennmittel, -spray und -paste

u.a.m.

ABICOR

®
Schweiflen & Schneiden auf den Punkt gebracht. BINZELB

Alexander Binzel Schweisstechnik GmbH & Co. KG
Postfach 10 01 53 - D-35331 Giefen

Tel.: ++49 (0) 64 08 / 59-0

Fax: ++49 (0) 64 08 / 59-191

Internet: www.binzel-abicor.com
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